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Il vantaggio di Instron

Il laboratorio di taratura di Instron ha svolto operazioni
di verifica su questi sistemi da oltre 60 anni. In qualita
della prima societa a utilizzare la tecnica degli "strain
gauge" e in qualita di leader nella fornitura di sistemi ad
alta precisione, siamo orgogliosi nella nostra esperienza
nelle misure della forza e nelle tarature della qualita
piu elevata.

A fronte del nostro impegno per I'eccellenza e per il
primato nella fornitura di servizi di taratura a livello
industriale, & naturale estendere la nostra copertura
alla taratura di macchine di prove per scorrimento
viscoso in base agli standard ISO 7500-1 e ISO 7500-2.

Il laboratorio di taratura di Instron & accreditato per
lavorare con questi metodi standard riconosciuti

a livello internazionale per la verifica delle macchine
usate per le prove di trazione monoassiali secondo
ISO 204. Tutti i nostri certificati di taratura forniscono
una completa valutazione dell’incertezza dei dati delle
misurazioni, come richiesto per la piena conformita dei
laboratori di prove con ISO 17025.
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Tarzrtura scorrimento viscoso
Instrone & impegnata nelle misurazioni della forza da
oltre 60 anni.

Quando é necessario verificare la macchina
per le prove?

Quando si utilizza un sistema per prove di scorrimento
Viscoso, & necessario essere certi che i dati siano corretti.
Una verifica di Instron sulla macchina fornisce una
dichiarazione della bonta del sistema in base ai requisiti
particolari di prestazioni oltre ad una certificazione di
calibrazione che ne dimostri la conformita. Le tarature
per scorrimento viscoso di Instron vengono effettuate
in base agli standard ISO con apparati di riferimento
tracciabili e personale per la taratura esperto

e certificato. Tali sistemi di taratura forniscono un
rapporto di taratura ad alta integrita che soddisfa
completamente i requisiti ISO 9000 e ISO 17025.
Questa verifica &€ molto importante quando la
macchina viene installata per la prima volta o quando
viene sostituito un componente fondamentale. Essa
deve essere anche eseguita come parte della taratura

e certificazione periodica e certamente prima dell’inizio
di una prova di scorrimento viscoso se la durata di tale
prova supera la data di scadenza del certificato di
verifica.
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L’ambito e le incertezze di qualsiasi
laboratorio di taratura accreditato

possono essere trovati sul sito Web
dell’ente di accreditamento.

| certificati Instronesono ideati per
consentirvi di soddisfare le vostre
esigenze in termini di programma
della qualita. Essi comprendono un

CERTIFICATE OF CALIBRATION

numero di certificato univoco e la
data di emissione.

Verifichiamo anche altre marche
oltre a Instron.
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Enquiries: Mr. D.J. Willmott APPROVED SIGNATORY

D.J.Willmott

CUSTOMER: New Co Lid
LOCATION: The Creep Lab

987 The Street

Littie Ville La descrizione completa della

Big Town . . . .

ireland A macchina elimina ogni dubbio su

ci0 che é stato verificato.

M/C DESCRIPTION: Crowther Creep Testing Machine
, w—hn ® V
IDENTIFICATION: CROWTHER SERIAL NO: CRWTH 13

Machine Masses: Independent Identification Reference: CR1~30

Certificate No.: 0123456789
Calibration Date: 1-Jan-1999

P— ’ L’ambito della verifica indicato in
DATE OF VERIFICATION: 21-Aug-2005 questa posizione.
CLASSIFICATION: The above testing machine has been verified over the range specified below for increasing force only

150 7500-2:1999 using verfication equipment calibrated to ISO 376.

Tested Range System Class* Direction of Loading
011025 Tonsf 1 Increasing
Secondary Ciass
031028 Tons f 05 Increasing

Commenti su qualsiasi problema
rilevato durante la verifica.

NOTE: Machine's permissible lever deviation from the horizontal position is not marked or
indicated as required by 1SO7500-2 Para 5.5.6 . Verification results achieved with the lever

maintained within the range of +1.7 and -1.1 degrees of horizontal

* Note that system class i fr g Y, rep ity Shreshoid lever
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Certificaio

di verifica per

lo scorrimenio viscoso

Il numero di certificato & stampato
su ogni pagina per un rapido
riferimento.

CERTIFICATE OF CALIBRATION CERTIFICATE NUMBER
1234568
FAGE 2 OF 2 PAGES
UKAS ACCREDITED CALIBRATION LABORATORY No. 0019

METHOD OF
VERIFICATION:

Il metodo di verifica e la
conformita ai principali standard
sono definiti con chiarezza, in
modo che chi esegue i controlli
e i clienti possano avere le
informazioni richieste.

|

Un elenco dettagliato di tutte7
le apparecchiature utilizzate
per le prove & sempre
specificato con chiarezza.

RESULTS:

Il riepilogo dati fornisce una
rapida panoramica dei risultati,
comprese le incertezze delle
misurazioni. L'incertezza viene
calcolata in base alla linea
guida ISO per la Expression of
Uncertainty in Measurement
(GUM).

CALIBRATOR:

NOTES AND
OBSERVATIONS:

Commenti su qualsiasi
osservazione rilevata durante
la verifica.

M MMM

of the expiry of the

NOTE: Clause 2 of 130 7500-2.1900 siaes; Tra maching shall o4 verded

The verification was carried out in accordance with ISO7500-2:1993. The method of verification of the

load apgiied by the machine was in conf with the procedt in paragraph 5 of the
standars.
The verificaton was carried out as found.
Pricr to verification, the Was insp o for good ing order and found 1o satisfy the guidelines
paragrach 4 7 1899, —
" I S Prendere nota della condizione
The following calibration eas was used to effect the verification: della macchina controllata prima
della verifica.
Reference No. Lab/Certification No.
Loadcall (Class 0.5) N45-30K 0157/055213
Loadcel (Class 0.5) NAS-S0K 0157/055212
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Quale standard utilizzare?

ISO 7500-1

Questo standard si applica a macchine per le prove con
un sistema di misurazione della forza composto da una
cella di carico, un circuito di condizionamento ed un
indicatore.

ISO 7500-2

Questo standard si applica a macchine per le prove dei
seguenti tipi:

m Macchine a masse gravitazionali con o senza guide

m Macchine a leva inferiore o superiore

m  Macchine a masse scorrevoli, sia a leva superiore
che inferiore

m Qualsiasi combinazione dei tipi precedenti

Servizio completo di Instron

La verifica verra eseguita soltanto se la macchina
e perfettamente funzionante.

Il tecnico dell’assistenza di Instron eseguira un’ispezione
generale della macchina per le prove prima della taratura
del carico applicato, verificando:

1. che il sistema non sia deteriorato a causa di:
a. Usura significativa del taglio dei coltelli, dei punti
di supporto, dei cuscinetti, dei morsetti o delle
guide dell’asta
b. Insufficiente serraggio delle colonne e delle
traverse fisse

2. che il sistema di leve possa oscillare liberamente
nell’intervallo di funzionamento

3. che la macchina non risenta di avverse condizioni
ambientali, come vibrazioni e variazioni locali della
temperatura

4. che per quanto possibile la linea di azione della
forza passi per il centro dei coltelli o dei giunti sferici
della catena di carico

5. che la struttura e i sistemi di serraggio consentano
di applicare la forza assialmente

A seguito del controllo di queste condizioni, & possibile
verificare il carico applicato alla macchina per le prove.

Le apparecchiature e i metodi di alcuni produttori sono
in grado di gestire soltanto alcune varianti o funzioni.
Instron si impegna a contemplare tutte le varianti delle
macchine, offrendo un servizio di progettazione

e produzione per qualsiasi attrezzo o dispositivo che
possa essere richiesto.

Sede aziendale
825 University Avenue Norwood, MA 02062-2643
Tel: +1 800 473 7838 0 +1 781 575 5000 Fax: +1 781 575 5725

Instron Industrial Products
900 Liberty Street, Grove City, PA 16127-9969, USA
Tel: +1 724 458 9610 o +1 800 7263 8378 Fax: +1 724 478 9614
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Coronation Road, High Wycombe, Bucks HP12 3SY Regno Unito
Tel: +44 1494 456815 Fax: +44 1494 456814

www.instron.com

Instron € un hio di fabbrica regi di Instron Corp Altri nomi, logo, icone e marchi che identificano

i prodotti e i servizi di Instron qui specificati sono marchi di fabbrica di Instron Corporation e non possono essere
utilizzati senza la previa autorizzazione scritta di Instron. Altri nomi di prodotti e aziende elencati sono marchi o nomi
di fabbrica delle rispettive societa. Copyright ©2006 Instron Corporation. Tutti i diritti riservati.
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