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Instron - Vorteile

Das Instrone-Kalibrierlabor wird seit tber 60 Jahren mit
der Uberpriifung solcher Systeme betraut. Als erstes
Unternehmen der Materialprifung, das die DMS-
Technologie verwendet hat und Marktfihrer fur
Prazisionssysteme ist, sind wir stolz auf unsere
Kenntnisse im Bereichen der Kraftmessung und der
Kalibrierungen fur héchste Qualitatsanforderungen.

Unser Engagement, als fuhrender Dienstleister zur
Kraftkalibrierung, fihrt uns zu einer Ausweitung
unseres Angebots, um auch die Kalibrierung von
Zeitstandsprifgeraten entsprechend den Normen
ISO 7500-1 und ISO 7500-2 anzubieten.

Das Instron-Kalibrierlabor ist akkreditiert, mit diesen
international anerkannten Standardverfahren Uberpriifung
an Prufmaschinen durchzufthren, die fir nicht-axiale
Zeitdehnungsprufung entsprechend der Norm

ISO 204 eingesetzt werden. Alle Daten unserer
Kalibrierzertifizierungen enthalten umfassende Angaben
Uber Messungenauigkeiten, wie sie fur Pruflabore
vorgeschrieben sind, um der Norm ISO 17025 zu
entsprechen.

HKalibrierung von
Zeltstandsprirseraien

Instron® beschaftigt sich seit liber 60 Jahren mit
Kraftmessungen.

Bestimmung des Zeitpunktes zur
Uberpriifung Ihres Zeitstandspriifgerates

Wenn Sie ein Zeitstandsprufgerat verwenden, missen
Sie sicher sein kénnen, dass die Daten korrekt sind.
Mit einer Geratekalibrierung von Instron erhalten Sie
eine Aussage, wie zuverlassig Ihr System hinsichtlich
bestimmter Leistungsanforderungen arbeitet. Aulerdem
erhalten Sie als Nachweis der Ubereinstimmung mit
den Anforderungen eine aktuelle Kalibrierzertifizierung.
Instron-Kalibierung der Zeitstandsprifgerate werden in
Ubereinstimmung mit 1ISO-Standards und unter
Verwendung Uberprifbarer Kalibrierwerkzeuge durch
umfassend geschulte und akkreditierte Mitarbeiter
durchgeflhrt. Die Kalibrierungen werden in einem
objektiven und unabhangigen Kalibrierbericht
zusammengefasst, der den Normen ISO 9000 und ISO
17025 entspricht. Diese Uberpriifung ist insbesondere
dann wichtig, wenn das Gerat zum ersten Mal aufgestellt
wird, oder ein wichtiges Bauteil ersetzt wird. Sie sollte
jedoch auch im Rahmen einer turnusmagigen
Kalibrierung und Zertifizierung durchgefihrt werden,
jedoch stets vor Beginn einer Zeitstandsprufung, wenn
das geplante Ende der Priufung nach dem Verfallsdatum
des Prifzertifikates liegt.
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o] Kalibrierlaboratorien sind auf der
Internetseite der akkreditierten

Die Zusténdigkeit und die
Méglichkeiten der akkreditierten

Einrichtungen zu finden.

Qualitatsanforderungen Ihres

Priifprogrammes zu erfiillen. Sie
erhalten immer eine eindeutige
Zertifizierungsnummer und das

Ausgabedatum.

Instron-Zertifikate helfen lhnen, die
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Wir Gberpriifen neben Instron.
Geraten auch die Gerate zahl
anderer Hersteller.

Enquiries: Mr. D.J. Willmott APPROVED SIGNATORY
D.J. Willmott

CUSTOMER: New Co Ltd
LOCATION: The Creep Lab

987 The Street Y R :

Little Ville Da Sie eine vollstandige Beschreibung

Big Town des Geréts erhalten, erlibrigen sich

Ireland alle Fragen bezi]glict: des Umfangs
MIC DESCRIPTION: T der durchgefiihrten Uberpriifungen.

. Lever Ratio: 10
reicher

IDENTIFICATION: CROWTHER SERIAL NO: CRWTH 13

Machine Masses: Independent Identification Reference: CR1~30

Certificate No.: 0123456789
Calibration Date: 1-Jan-1999

PR— p— An dieser Stelle ist die Methode zur
DATE OF VERIFICATION: 21-Aug-2005 Kalibrierung angegeben.
CLASSIFICATION: The above testing machine has been verified over the range specified below for increasing force only

IS0 7500-2:1999 using verfication equipment calibrated to ISO 376.

Tested Range System Class* Direction of Loading
011025 Tonsf 1 Increasing
Secondary Ciass
031028 Tons f 0.5 Increasing

—

Kommentare zu Problemen,
die wahrend der Uberpriifung
auftraten.

NOTE: Machine's permissible lever deviation from the horizontal position is not marked or
indicated as required by 1SO7500-2 Para 5.5.6 . Verification results achieved with the lever

maintained within the range of +1.7 and -1.1 degrees of horizontal

* Note that system ciass i fr of the ng ¥, rep ey, shreshoid, lever
deviation (for iever machines] and proving device cisssification.
The ] des ¥ 15 5356G O 4 SIANGAND UNCEMANTy MUUPIEd DY A COVErage [acior k = 2 provang a eve of conidence of Iy e5%
mwmn—mmmm with UKAS reg:

mm-mhmuuwmmuumm dit. tyof

10 d nabonal and to unts of at the mysical | umwwm
mmmmmum*n_nu uuuﬂlln written approval of hmw UKAS is one of the
g o the Co-operaton (ILAC) Amangement for the mulual recegntion of ca'dbraton cenifcates.




o Die Zertifizierungs_pummer wird
Zeriifizierung der Zelistandsprirfung aus Grlnden der Obersit af
allen Seiten wiederholt.

CERTIFICATE OF CALIBRATION CERTIFICATE NUMBER
1234568
FAGE 2 OF 2 PAGES
UKAS ACCREDITED CALIBRATION LABORATORY No. 0019

METHOD OF The verification was carried out in accordance with ISO7500-2:1993. The method of verification of the
VERIFICATION: load apoiied by the machine was in confi with the p du 1 in paragragh 5 of the
standarg

Das Kalibrierverfahren I7 The verificaton was carried out s found.

und die Einhaltung relevanter

Standards wird explizit Prior 1o verification, the machine was inspected for good working order and found to satisfy the guidsiines
angegeben, so dass lhre of paragraph 4 of ISO 7500-2:1888.
eigenen Priifer, Kunden und
Sie selbst alle erforderlichen
Informationen zur Hand haben.

} Coadcall (Class 0.5)
7 Loadcell (Class 0.5)

Beachten Sie, dass der allgemeine
was used to eflect the verffication; Zustand des Geréats vor der
Uberpriifung ebenfalls Giberpriift
Reference Ho. Lab/Certification No., wurde.

0157055213 |
0157055212 |

The folk calibration

it

Sie erhalten eine detaillierte
Auflistung aller verwendeten
Kalibrierwerkzeuge. The average ambient femperature af the fime of the verfieation was 22 7°C

RESULTS: The results obtained are shown in the tatle below

Die Datenzusammenfassung gibt —om 01 | Oavet | 09981 | O.0eez | aset | 0.
Ihnen eine Ubersicht tiber die [ 003 01| 02067 | 02986 | 02960 | 0.2988 | 0.48 [ 0.05 22 0007

Ergebnisse, inklusiv der = =83

Messungenauigkeit der Daten. —E’%——Eﬁ—'—%—

Die Messungenauigkeit wird AT 001
023

entsprechend dem ISO-Leitfaden
zur Formulierung von
Messungenauigkeiten (Expression
of Uncertainty in Measurement, Lever Baiance - minimum force on the specimen with no mass on the sca'e pan
GUM) festgelegt. - 0.0852 Tone 1 (U nty of M of £0.22%)

CALIBRATOR: Instron Creep Team

NOTES AND Any additonal notes or cisarvations are recorded below:
OBSERVATIONS:
. Dedcated masses - individual identification markings wera difficult to read. Masses remarkad
fior easier igentification.

Kommentare tber
Beobachtungen wéhrend der
Uberpriifung.

M MM

NOTE: Claus# 2 of 30 7E00-21900 states: Tra maching shall o verded vals not g 5 years # the predcied test e exceeds the date
of the expiry of the tnen the macnine 3ha be reverified prior to commancemant of the creep test Any machine =~all akzo be reverifed f it
has been dismantes for mowing or subject 1o maor repar or adjustment

unceranty s on 3 sBncan Ty A coverage 'E 2
The evaluaton nas been camed out in Jccordance with UKAS




Anzuwendende Standards

ISO 7500-1

Dieser Standard gilt fur Prifgerate, die tGber ein
Kraftmesssystem inklusive Konditionieungs-und
Anzeige-Modul verfugt.

ISO 7500-2

Dieser Standard gilt fir Priifgerate der folgenden Typen:

m Anlagen mit Kraftaufbringung Uber Todgewichte
mit/ohne FUhrungen

m Belastung tber Hebel, die Uber/unterhalb der Probe
angreifen

m Belastung Uber ein Gewicht, das auf einem
Hebelsystem verschoben werden kann und
Uber/unterhalb der Probe angreift

m Beliebige Kombinationen der oben angegeben
Ausflhrungen

Instrons umfassender Service

Die Uberpr[]fung sollte nur dann durchgefuhrt werden,
wenn die Funktion des Gerates noch einwandfrei ist.

Der Instron-Servicetechniker fuhrt eine allgemeine
Inspektion des Priifgerats durch, bevor die Kalibrierung
der Kraft erfolgt, um sicher zu stellen, dass:

1. Das System nicht durch eine der folgenden

Bedingungen fehlerhaft beeinflusst wird:

a. Starke Abnutzung von Messerschneiden,
Haltepunkte, Lagern, Spannzeugen oder
Zugstangenfuhrungen,

b. Spiel im Saulenaufbau und bei arretierter
Traverse.

2. Das Hebelsystem frei (iber den Betriebsbereich
ausschwingen kann.

3. Das System nicht durch Umgebungsbedingungen
wie Vibrationen oder lokale Temperaturabweichungen
beeinflusst wird.

4. Der Kraftfluss moglichst durch das Zentrum der
Messerschneiden oder der spharischen Lagerung
verlauft.

5. Dass die Struktur und das Spannzeugsystem eine
axiale Kraftrichtung ermdglicht

Wenn diese Punkte sichergestellt sind, kann die vom
PrUfgerat aufgebrachte Kraft Uberprift werden.

Die Kalibrierwerkzeuge und -verfahren einiger Anbieter
sind moglicherweise nur fur bestimmte Ausfihrungen
und Kapazitaten geeignet. Instron bietet Ihnen in dieser
Situation seine Dienstleistungen fur alle Varianten an,
inklusiv Entwurf bzw. Fertigung flr besondere zusatzliche
Montagegestellte und Spannzeuge, die fir die Uberprifung
notwendig sind.

Firmenhauptsitz
825 University Avenue Norwood, MA 02062-2643, U.S.A.
Tel.: +1 800 473 7838 oder +1 781 575 5000 Fax: +1 781 575 5725

Instron Industrial Products
900 Liberty Street, Grove City, PA 16127-9969, U.S.A.
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INSTRON

Hauptniederlassung Europa
Coronation Road, High Wycombe, Bucks HP12 3SY, GroBbritannien
Tel.: +44 1494 456815 Fax: +44 1494 456814

Instron Deutschland GmbH Landwehrstr.65,
64293 Darmstadt
Tel.: +1 724 458 9610 oder +1 800 7263 8378 Fax: +1724 478 9614  Tel.: +49 6151 3917355 Fax: +49 6151 3917503

www.instron.com

Instron ist eine eingetragene Marke der Instron Corporation.
Andere Namen, Logos, Symbole und Kennzeichnungen fiir Instron-
Produkte und -Di i in diesem Dok sind Marken
der Instron Corporation und diirfen nicht ohne vorherige
schriftliche Genehmigung von Instron verwendet werden.
Alle weiteren hier genannten Produkt- und Firmennamen sind
Marken oder Handelsnamen der jeweiligen Firmen.
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