Quelle norme utiliser ? Un service complet

ISO 7500-1 La vérification ne peut étre effectuée que sur une
Cette norme s’applique aux machines d’essais dont le machine en bon état de fonctionnement.
systéme de mesure de charge est composé d’un capteur

, . L Le technicien Instron effectue un contrdle général de la
de force, d’un conditionneur et d’un indicateur.

machine d’essais avant d'étalonner la charge appliquée,
destiné a établir que :

ISO 7500-2

Cette norme s’applique aux machines d’essais des 1. les performances du systéme ne sont pas amoindries

types suivants : par :

m Machines & masse gravitaire, avec ou sans guides. a. une usure importante des couteaux, des points
d’appui, des paliers, des méachoires ou des guides

m Machines a levier a montage supérieur ou inférieur. de Ia tige de traction,

b. un montage lache des colonnes et des traverses

m Machines a poids attelé, a levier a montage supérieur ,
ixes,

ou inférieur.
2. le systeme a levier peut osciller librement sur toute

m Toute combinaison des types de machine ci-dessus. sa plage utile,

3. la machine n’est pas soumise a des conditions
ambiantes défavorables en termes de vibrations,
d’écarts de température ambiante ou autres,

4. I'axe d’application de la force passe autant que
possible par le centre des couteaux ou des paliers
de bille de la ligne de charge,

5. la structure et les systemes de machoires permettent
d’appliquer la force axialement.

Dans la mesure ol ces points auront été confirmés, la
force appliquée par la machine d’essais pourra étre vérifiée.

Certains prestataires en métrologie ne sont en mesure
d'étalonner qu'une certaine gamme de machines. Instron
s'engage a couvrir tous les types d'essais en étudiant et
en fabriquant tous les types de fixation et d'accessoires
qui s'avéreraient nécessaires.
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L’avantage Instron

Le laboratoire d’étalonnage Instrone vérifie ces systemes
depuis 60 ans. En tant que premiére entreprise de

la profession a utiliser la technologie des jauges de
contrainte, et leader des systémes de haute précision,
nous sommes fiers de notre savoir faire en matiére de
mesure de force et d’étalonnage de la plus haute qualité.

Afin de respecter notre engagement a étre le principal
prestataire de service d'étalonnage de force dans
l'industrie, il était naturel d'étendre notre capacité de
service a I'étalonnage des machines d'essais de fluage
conformément aux exigences des normes ISO 7500-1 et
ISO 7500-2.

Le laboratoire d’étalonnage Instron est accrédité

pour travailler d’aprés ces méthodes, normalisées

et internationalement reconnues, de vérification des
machines utilisées pour les essais uniaxiaux de fluage en
traction selon I1SO 204. Tous nos certificats d’étalonnage
indiquent en détail les incertitudes de mesure, exigence
requise par la norme ISO 17025 pour tous les laboratoires
d'essais et d'étalonnage.

— R— . = |
Etalonnage de fluage
Instrone peut se prévaloir d'une expérience de 60 ans
dans le domaine de la mesure de force.

Quand faut-il vérifier votre machine
d’essais de fluage ?

Lorsque vous utilisez une machine d’essais de fluage,
vous devez pouvoir vous fier aux mesures générées. La
vérification de votre machine par Instron vous renseigne
sur sa fiabilité et sa conformité vis-a-vis de spécifications
particuliéres de performance. L'édition d'un certifcat
valide démontre la conformité aux diverses exigences.
Le personnel Instron habilité effectue la vérification
conformément aux normes ISO, au moyen d'équipements
tracables. Ces vérifications donnent lieu a un rapport
conforme aux prescriptions ISO 9000 et ISO 17025. Cette
vérification est particulierement importante lors de la
premiére installation de la machine ou du remplacement
d’une de ses pieces essentielles. Elle doit aussi faire
partie d'un programme d'étalonnage périodique et de
certification et étre réalisée avant tout essai de fluage
dont la durée escomptée dépasse la date d'expiration
du dernier certificat de vérification.
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Certificat de vérification de fluage

L'étendue d'accréditation de
tout laboratoire d'étalonnage
accrédité est mentionnée sur
le site web de 'organisme

certificateur.
Les certificats Instrone sont
= | destinés a vous aider a respecter CERTIFICATE OF CALIBRATION
les critéres de votre programme
== qualité. Tous portent un numéro ISSUED BY: INSTRON CALIBRATION LABORATORY
unique et une date d'édition.
|DATE OF ISSUE: 23-Aug-2005 CERTIFICATE NO: 1234568
INSTRON LIMITED 0019
m CORONATION ROAD, HIGH WYCOMBE,
BUCKINGHAMSHIRE, HP12 35Y
-4 Tel: +44(0) 1494 456815 Fax: +44(0) 1454 456814 FAGEI OR2RAGED
INSTRON E Mail: extra-uk@instron.com
Enquiries: Mr. D.J.Willmott APPROVED SIGNATORY
D.J.Willmott
CUSTOMER: New Co Ltd
LOCATION: The Creep Lab
987 The Street
Little Ville ot
Big Town Le de§cr|;3t!f gomplet d(.e la .
Ireland machine élimine toute incertitude
quant a ce qui a été vérifié.
M/C DESCRIPTION: Crowther Creep Testing Machine
Nous vérifions de nombreuses autres Lever Ratio: 10
| marques d’appareil que la notre.
IDENTIFICATION: CROWTHER SERIAL NO: CRWTH 13
Machine Masses: Independent Identification Reference: CR1~30
Certificate No.:  0123/456789
Calibration Date: 1-Jan-1999
VBTN o L'objet de la vérification est
DATE OF VERIFICATION: 21-Aug-2005 précisé ici.
CLASSIFICATION: The above testing machine has been verified over the range specified below for increasing force only

SO 7500-2:1999 using verfication equipment calibrated to ISO 376.

Tested Range System Class* Direction of Loading
011026 Tonsf 1 Increasing
| Secondary Ciass
0310258 Tonsf 0.5 Increasing

Commentaires sur tout éca

rt

NOTE: Machine's permissible lever deviation from the horizontal position is not marked or

décelé lors de la vérification.

indicated as required by 1SO7500-2 Para 5.5.6 . Verification results achieved with the lever
maintained within the range of +1.7 and -1.1 degrees of horizontal

* Note that system class is derfved from of the foliowing Y, rep bility, o threshold, Jlever
deviation (for lever machines) and proving device ciassification,
The 3 Y 15 basec on a Y tya ge facior k = 2. a level of coni of Iy eo%
mwmmm“memu with UKAS requs
mm;mnwmwmmwﬂwm A dit. Service, It provid bikty of
d national and to units of lised at the “',-....l ,wmmmm
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Ceriificat de vérification de fluage

Le numéro du certificat est
reporté sur toutes les pages.

La méthode de vérification 7 L SR

ainsi que la conformité aux Prior to verification, the machine was i
normes applicables sont of paragraph 4 of ISO 7500-2:1898.

clairement indiquées afin que

CERTIFICATE OF CALIBRATION CERTIFICATE NUMBER
1234568
PAGE 2 OF 2 PAGES
LUKAS ACCREDITED CALIBRATION LABORATORY No. 0019
METHOD OF The verification was carried out in accordance with ISO7500-2:1999. The method of verification of the
VERIFICATION: load applied by the hine was in confi with the p di datailed in paragraph 5 of the

pected for good ing order and found 1o satisfy the guidelines

L’état de la machine avant

The folk g calibration equi was used to effect the verification: Arifinati isnA
vos auditeurs, clients et vous- vérification est consigné.
méme disposiez de toutes les Deseription Reference o, Lab/Certification No.
informations requises. Loadcell (Class 0.5) N45-30K D157/055213 i

Loadcell (Class 0.5) NASS0K 0157/055212

1
La liste claire et détaillée de7

tous les moyens de référence The average ambient temperature at the time of the werification was 227 *C.
— . AR The value of acceleration due fo gravity & alr bouyancy effects used to calcuiaie the force exevied by the masses
utilisés est toujours spécifiée. was 9.8738 misec?.
RESULTS: The results obtained are shown in the table below:
Arrer el | Rel
Appied Siscrminaton | Runl Run2 Run3 Mean | Accy. | Repl Ewzanzed Mepsaremen: Uresmary
- Error | Error
iTons) ) Tonsf | Tonsf | Tonsf | Tonsf | (%) | (%) %) (=Tons f)
I e e [ oot 02 0S5 | 000¢= | DOews | DOees | 0.24 | 003 Lg 0002
n récapitulatif des 002 01 1881 | 0.19¢1 | O.19e2 | O.teel 51 | 007 0004
d A t [ 003 1] 2es7 | WWW: 148 [ 005 22 0007
onnees vous perme [ 005 D1 | D4eat | 0482 | 04983 | DeeE2 | 043 | D04 | D22 o0t
d'avoir rapidement une vue 0D2 .01 05075 | 05020 | 0%680 | Dc7e | 042 | 003 033 001
, p h A o0 108 | 19070 | 11871 | v.1e70 | 032 [ 06 2 il
d’ensemble des résultats. o018 (] J9e4 | 17084 | 1765 | t7esd | 027 | 001 22 003%
i i 3 023 00 22058 | 22088 | 22080 | 22658 | 028 | 0.01 008
L’|ncgnltude est calculée ] i) 27048 | 27051 | 2765 | 27660 | 005 | 0.02 ¥ 0081
d'apreés le guide ISO sur

I'expression des incertitudes

de mesure (guide GUM). - 0.0852 Tons f (U inty of M of +0.22%)
CALIBRATOR: Instron Creep Team
NOTES AND Any addiional notes or observations are recorded below:
OBSERVATIONS:
1. Dedicated masses - individual identification markings were difficukt to read. Masses remarked
for easier identification.

Commentaires sur toute
observation durant la

| vérification.

has been dismanties for moving or subject to maior repair or adjustment.

unceranty s a0 3 SENCand Uncerainty multeiied by a coverage factor i =
The inty evaluaton has been camied out in accordance with UKAS requrements.

Lever Balance - minimum force on the specimen with no mass on the scale pan

NOTE: Clause & of 150 7500-2:1000 states: Tha machine shall be verdied at intervals not excesding 5 years. However, # the predicted test ife excescs the date
of the expiry of the verifization certficate, then the machine thall be reverified prior to commancement of the creep test. Any machine shall also be reverified if it




