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IInnssttrroonn®® ppeeuutt vvéérriiffiieerr vvoottrree mmaacchhiinnee dd''eessssaaiiss
ccoonnffoorrmméémmeenntt àà vvooss bbeessooiinnss
Il existe quatre méthodes normalisées internationalement
reconnues pour la vérification des machines d'essais de
flexion par choc.

PPoouurr lleess mmééttaauuxx
Vérification des Moutons Pendules de type Charpy : 
h EN 10045-2 : Essai de flexion par choc sur 

éprouvette Charpy - Partie 2 : vérification de 
la machine d'essais (mouton-pendule).

h ASTM E 23 : Méthode normalisée applicable 
aux barreaux métalliques entaillés.

PPoouurr lleess mmaattéérriiaauuxx nnoonn mmééttaalllliiqquueess
Vérification des Moutons Pendules de type Izod et Charpy
pour les matériaux non métalliques comme les matières
plastiques et caoutchouctées : 
h ISO 13802 : Plastiques - Vérification des machines 

d'essais de choc pendulaire - Essais de choc 
Izod et de choc-traction.

h ASTM E 256 : Méthode normalisée pour la 
détermination de la résistance au choc Izod 
pendulaire des plastiques.

Le choix de la norme doit être adapté aux besoins 
du client. Les utilisateurs nord-américains utilisent
généralement les méthodes de vérification ASTM, 
alors que les Européens se réfèrent généralement 
aux méthodes EN ou ISO. Instron est en mesure
d’étalonner selon la méthode de votre choix. 

LLaa vvéérriiffiiccaattiioonn ddiirreeccttee du Mouton Pendule consiste 
à contrôler la conformité des principales propriétés
mécaniques et géométriques de la machine, telles les
pertes dues à la résistance de l'air et les pertes par
frottement dans les paliers. Cette vérification est
particulièrement importante lors de la première mise
en service de l'équipement ou lors du remplacement
d'une de ses pièces essentielles, mais elle doit aussi
faire partie du programme d'étalonnage et de certification
périodique de la machine.

LLaa vvéérriiffiiccaattiioonn iinnddiirreeccttee est réalisée à l'aide d'éprouvettes
de référence vérifiées et caractérisées par un laboratoire
accrédité. De nombreux dysfonctionnements ne peuvent
être détectés lors de la méthode directe. La vérification
indirecte est donc un complément important du processus
de vérification de leurs caractéristiques de fonctionnement.
L'exactitude et la reproductibilité des niveaux d'énergie
mesurés sont évalués, et les incertitudes mesurées,
assurant ainsi une grande précision des mesures. La
vérification indirecte n’est disponible que pour les métaux.
La vérification indirecte selon la norme ASTM E 23 utilise
des éprouvettes de référence du NIST. Les éprouvettes
cassées sont expédiées au NIST qui les évalue et établit
un rapport officiel.
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PPoouurrqquuooii vvéérriiffiieerr vvoottrree mmaacchhiinnee dd''iimmppaacctt ??
Lorsque vous utilisez votre machine d'essais pour
déterminer l’énergie de rupture d’une éprouvette, 
vous devez pouvoir vous fier aux résultats obtenus.
L’étalonnage de votre appareil par Instron vous renseigne
sur la fiabilité de votre système. De nombreuses méthodes
s'appuyant sur les normes ASTM, EN ou ISO stipulent
les exigences spécifiques de performance auxquelles la
machine d’essais doit répondre, et requièrent l'édition
d’un certificat valide qui démontre la conformité aux
diverses exigences. La vérification par Instron est réalisée
conformément aux exigences de la norme internationale
applicable, avec des équipements traçables et du
personnel habilité. Ces étalonnages donnent lieu à un
rapport indépendant et objectif, en tout point conforme
aux prescriptions ISO 9000 et ISO 17025.

IInnssttrroonn lleeaaddeerr iinnccoonntteessttaabbllee ddaannss ccee ddoommaaiinnee
Lorsque vous choisissez un prestataire d'étalonnage, 
il est essentiel de s'assurer qu'il dispose de tous les
moyens requis pour évaluer l’ensemble des fonctions
de votre système. Il existe de nombreux types de
Moutons Pendules, différentes capacités, différentes
formes provenant d'une multitude de constructeurs. Les
différences reposent essentiellement sur la capacité du
système : de 1 à 750 joules (35 à 550 ft-lbf) ; sur le type
de marteau : type U, type C ; sur la remontée du marteau :
automatique ou manuel ; sur l'échelle de mesure :
analogique ou numérique ; sur le type de centrage de
l’éprouvette et sur les types de logiciels avec console
de commande intégrée ou console à distance. Certains
prestataires en métrologie ne sont en mesure d'effectuer
l'étalonnage que d'une certaine gamme de moutons
pendules. Instron s'engage à couvrir tous les types
d'essais en étudiant et fabriquant tous les types de
fixations et d'accessoires qui s'avéreraient nécessaires.

IInnssttrroonn vvoouuss aassssuurree llaa jjuusstteessssee ddeess rrééssuullttaattss ddee vvoottrree
mmaacchhiinnee dd''iimmppaacctt ppeenndduullaaiirree ((MMoouuttoonn ppeenndduullee))





LLeess cceerrttiiffiiccaattss IInnssttrroonn®® ssoonntt
ddeessttiinnééss àà vvoouuss aaiiddeerr àà rreessppeecctteerr
lleess ccrriittèèrreess ddee vvoottrree pprrooggrraammmmee
qquuaalliittéé.. TToouuss ppoorrtteenntt uunn nnuumméérroo
uunniiqquuee eett uunnee ddaattee ddee ddéélliivvrraannccee..

NNoouuss vvéérriiffiioonnss ddee nnoommbbrreeuusseess
aauuttrreess mmaarrqquueess dd’’aappppaarreeiill qquuee 
llaa nnôôttrree..

LL’’éétteenndduuee ddee llaa vvéérriiffiiccaattiioonn eesstt
pprréécciissééee iiccii..

LLee ddeessccrriippttiiff ccoommpplleett ddee llaa mmaacchhiinnee
éélliimmiinnee ttoouuttee iinncceerrttiittuuddee qquuaanntt 
àà ccee qquuii aa ééttéé vvéérriiffiiéé..

LL''éétteenndduuee dd''aaccccrrééddiittaattiioonn ddee
ttoouutt llaabboorraattooiirree dd''ééttaalloonnnnaaggee
aaccccrrééddiittéé eesstt mmeennttiioonnnnééee ssuurr
llee ssiittee wweebb ddee ll''oorrggaanniissmmee
cceerrttiiffiiccaatteeuurr..



LLaa mméétthhooddee ddee vvéérriiffiiccaattiioonn
aaiinnssii qquuee llaa ccoonnffoorrmmiittéé aauuxx
nnoorrmmeess aapppplliiccaabblleess yy ssoonntt
ccllaaiirreemmeenntt mmeennttiioonnnnééeess ppoouurr
qquuee vvooss aauuddiitteeuurrss,, cclliieennttss eett
vvoouuss--mmêêmmee ddiissppoossiieezz ddee
ttoouutteess lleess iinnffoorrmmaattiioonnss
rreeqquuiisseess..

LLaa lliissttee ccllaaiirree eett ddééttaaiillllééee ddee
ttoouuss lleess mmooyyeennss ddee rrééfféérreennccee
uuttiilliissééss yy eesstt ttoouujjoouurrss ssppéécciiffiiééee..
VVoouuss rreemmaarrqquueerreezz llee nnoommbbrree
dd''ééqquuiippeemmeennttss rreeqquuiiss ppoouurr uunnee
vvéérriiffiiccaattiioonn ccoommppllèèttee dduu ssyyssttèèmmee..

UUnn rrééccaappiittuullaattiiff ddeess ddoonnnnééeess vvoouuss
ppeerrmmeett dd’’aavvooiirr rraappiiddeemmeenntt uunnee
vvuuee dd’’eennsseemmbbllee ddeess rrééssuullttaattss..

DDoouuzzee ppooiinnttss ddee vvéérriiffiiccaattiioonn eett ddee
ccoonnttrrôôllee ssoonntt rreeqquuiiss ppoouurr uunnee
vvéérriiffiiccaattiioonn ccoommppllèèttee dduu ssyyssttèèmmee..

LLee nnuumméérroo dduu cceerrttiiffiiccaatt eesstt
rreeppoorrttéé ssuurr ttoouutteess lleess ppaaggeess..


